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Abstract: PT Asian Isuzu Casting Center (AICC) is a company engaged in the Casting manufacturing industry. 

Work accidents at PT Asian Isuzu Casting Center (AICC) in 2021 to 2022 there are 8 cases of work accidents, 

namely the occurrence of hand injuries caught between the roller and the product on the finishing machine line 

A in August 2022, while in July 2022 in the processing section production of shotblast 2, with a wound The ring 

finger of the victim's right hand was caught in a pendulum plate which came off while helping with repair 

maintenance with the victim being lightly injured. In this study, the Hirarc method was used to identify an accident 

risk that could occur, and the Fmea method was used to analyze a system or material failure and evaluate the 

effects of the failure. The results of hazard identification show 7 potential hazards that have been identified. At 

every finishing post. for the Fmea method there are 4 potential hazards at each finishing post. From the results 

of observations and observations in the field carrying out repair controls such as installing signs on each 

production line so that the data can serve as a reminder when the operator is working, such as providing special 

lines for forklift operations (administrative control), safety controls for employees and safety helmets to minimize 

falling products (PPE), and control of the use of gloves, Provision of APAR in the work area. 

Keywords: PT Asian Isuzu Casting Center, HIRARC Method, FMEA Method, Occupational safety and health. 

Abstrak: PT Asian Isuzu Casting Center (AICC) merupakan perusahaan yang bergerak di bidang industri 

manufaktur Casting. Kecelakaan kerja di PT Asian Isuzu Casting Center (AICC) di tahun 2021 sampai tahun 2022 

terdapat 8 kasus kecelakaan kerja, yaitu kejadian luka tangan terjepit antara roller dengan produk pada mesin 

finishing line A pada bulan agustus 2022, sedangkan di bulan juli 2022  di bagian  proses produksi shotblast 2, 

dengan luka Jari manis tangan kanan korban terjepit plat bandul yang lepas saat membantu repair maintenance 

dengan korban luka ringan. Pada penelitian ini menggunakan metode Hirarc sebagai mengidentifikasi suatu risiko 

kecelakaan yang bisa saja terjadi, dan metode Fmea sebagai menganalisis suatu kegagalan sistem atau bahan dan 

mengevaluasi dampak efek akibat dari suatu kegagalan tersebut. Hasil dari identifikasi bahaya menunjukan 7 

potensi bahaya yang sudah teridentifikasi. Di stiap pos finishing. untuk metode Fmea memiliki 4 potensi bahaya 

di setiap pos finising.Dari hasil observasi dan pengamatan dilapangan melakukan pengendalian perbaikan seperti, 

pemasangan rambu rambu di tiap line produksi agar data sebagai pengingat ketika operator bekerja, seperti 

pemberian jalur khusus untuk pengoprasian forklif (pengendalian administratif), pengendalian safety untuk para 

karyawan dan helm safety untuk meminimalisir produk terjatuh (APD), dan pengendalian Penggunaan sarung 

tangan, Penyediaan APAR pada area kerja. 

Kata kunci: PT Asian Isuzu Casting Center, Metode HIRARC, Metode FMEA, Keselamatan dan kesehatan 

kerja 

LATAR BELAKANG 

PT Asian Isulzul Casting Cellntellr  (AICC) mellrulpakan pellrulsahaan yang bellrgellrak di indulstri 

manulfaktulr casting pellngellcolran lolgam,yang mellmiliki sistellm manajellmelln kellselllamatan dan 

kellsellhatan kellrja (K3) dan standar olpellrasiolnal prolselldulr (SOlP). Hal ini dikarellnakan 

manajellmelln kellselllamatan dan kellsellhatan kellrja (K3) bellrgulna dalam mellminimalkan 

kellcelllakaan kellrja dan ganggulan kellsellhatan akibat lingkulngan kellrja yang kulrang baik dan 
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kulrang mellndulkulng. Kellcelllakaan kellrja di PT Asian Isulzul Casting Cellntellr di tahuln 2021 

sampai tahuln 2022 ada 8 kasuls kellcelllakaan kellrja, colntolhnya kelljadian lulka Tangan tellrjellpit 

antara rolllellr dellngan proldulk pada mellsin Finishing Linell A pada bullan agulstuls 2022, 

selldangkan di bullan julli 2022  di bagian  prolsells proldulksi SholtBlast 2, dellngan lulka Jari manis 

tangan kanan kolrban tellrjellpit plat bandull yang lellpas saat mellmbantul rellpair maintellnancell 

dellngan kolrban lulka ringan. HIRARC mellrulpakan sulatul prolsells idellntifikasi risikol disellmula 

kolndisi kellmuldian mellnellntulkan  pellnilaian risikol ulntulk mellngelltahuli tingkatan bahaya 

sellkaliguls ulpaya pellngellndalian yang diharapkan dapat mellminimalisir kellcelllakaan yang tellrjadi 

(Gdell). Bellrdasarkan hal tellrsellbult di atas, maka pada panelllitian ini mellncolba melllakulkan 

idellntifikasi faktolr-faktolr risikol kellsellhatan dan kellselllamatan kellrja pada prolsells proldulksi 

dimana analisa ini bellrsifat kulantitatif dellngan mellnggulnakan melltoldell Failulrell Moldell and Ellffellct 

Analysis (FMEllA) Dellngan indellntifikasi risikol K3 pada prolsells proldulksi dapat dilihat 

sellbellrapa bellsar nilai (Sellvellrity), kellmulngkinan tellrjadinya rellsikol (Olcculracell), delltellksi rellsikol 

(Delltellctioln) dan hasilnya bellrulpa Riks Priolrity Nulmbellr (RPN) dan risikol apa saja yang tellrjadi 

pada selltiap prolsells di divisi proldulksi. (Anizar). 

 

KAJIAN TEORITIS 

Kelsellamatan dan kelselhatan kelrja (K3) ada belbelrapa faktor di antara lain,targelt waktul 

yang singkat, julmlah pelkelrjaan yang telrlalul banyak tingkat kelsullitan belsar, telkanan kelrja tinggi 

konflik dari lingkulngan kelrja dan instrulksi yang kulrang jellas (Wullandari). HIRARC melnulrult 

OHSAS 18001 (Aditya) adalah melrulpakan ellelmeln pokok dalam sistelm manajelmeln 

kelsellamatan dan kelselhatan kelrja yang belrkaitan langsulng delngan ulpaya pelncelgahan dan 

pelngelndalian bahaya di samping itul HIRARC julga melrulpakan bagian dari “Risk Managelmelnt” 

yang haruls dilakulkan di sellulrulh aktivitas organisasi ulntulk melneltulkan kelgiatan organisasi yang 

melngandulng potelnsi bahaya dan melnimbullkan dampak selriuls telrhadap kelsellamatan dan 

kelselhatan kelrja (Aditya). 

FMElA adalah meltodel ulntulk melnganalisis kelgagalan sulatul sistelm ataul pelralatan dan 

melngelvalulasi elfelk akibat dari kelgagalan adalah sulatul bahaya yang mulncull dari sulatul prosels. 

Meltodel FMElA ini belrtuljulan ulntulk melngidelntifikasi dan melncelgah selbanyak mulngkin model 

kelgagalan (failulrel model) yang dapat melnyelbabkan telrjadinya kelcellakaan kelrja pada sulatul 

prosels pelkelrjaan. Meltodel ini melmiliki kelulnggullan dibandingkan meltodel lainnya yaitul karelna 

sellain pelnilaian belrdasarkan tingkat kelparahan (selvelrity) dan tingkat keljadian (occulrrelncel), 

julga dapat dilakulkan pelnilaian tingkat deltelksi (deltelction) belrdasarkan delsain pelngelndalian 

(delsign control) pada sulatul proyelk 
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Harzard Identifikasi 

Idelntifikasi bahaya melrulpakan langkah ulpaya yang dilakulkan ulntulk melngeltahuli potelnsi 

bahaya dalam aktivitas pelkelrjaan. Potelnsi bahaya yang dapat diidelntifikasi belrgulna ulntulk 

melningkatkan kelhati-hatian dalam mellakulkan sulatul pelkelrjaan, waspada selrta mellakulkan 

langkahlangkah pelngamanan agar tidak telrjadi kelcellakaan.(Aullia & Helrmawanto). 

Risk Assesment 

Risk Asselsmelnt. Pelnilaian risiko melrulpakan pelnilaian delngan melneltulkan tingkat risiko 

dari bahaya yang telridelntifikasi ulntulk melmastika bahwa nilai relsiko dan kelgiatan yang 

dilakulkan pada katelgori dapat di telrima. (Aguls Korelawan & Basulki). 

Risk Control 

Risk Control. Sulatul prosels yang digulnakan ulntulk melngidelntifikasi dan melngelndalikan 

selmula kelmulngkinan bahaya ditelmpat kelrja selrta mellakulkan pelninjaulan ullang selcara telruls 

melnelruls ulntulk melmastikan bahwa pelkelrjaan melrelka. 

Severity (S) 

Selvelrity melnulnjulkkan tingkat kelselriulsan akibat yang ditimbullkan. Skala ataul pelringkat yang 

digulnakan dalam pelnellitian ini didasarkan pada skala kelparahan. Standar ini melnjellaskan 

dampak potelnsial dari celdelra kelrja, pelnyakit, bahaya sosial dan psikologis selrta bahaya 

telrhadap melsin dan pelralatan. Tingkat kelparahan ataul kelsellamatan celdelra akibat kelrja 

didelfinisikan pada skala 1 sampai 10, delngan 1 melnulnjulkkan pelristiwa yang hampir nol tingkat 

kelparahannya dan 10 melnulnjulkkan pelristiwa yang melmelrlulkan pelrhatian. 

Occurance (O) 

Occulrancel melrulpakan tingkat kelgagalan yang diulkulr (kelmulngkinan kelcellakaan kelrja) 

telrultama telrkait delngan pelkelrjaan yang dilakulkan. Skala yang digulnakan belrkisar dari 1 

(jarang) sampai 10 (jarang). Kelcellakaan ataul celdelra akibat kelrja diklasifikasikan dalam skala 

1 sampai 10. 1 melnulnjulkkan pelristiwa yang jarang telrjadi, dan 10 melnulnjulkkan pelristiwa yang 

hampir tidak dapat dihindari. 

Detection (D) 

Deltelction melrulpakan ulkulran kelmampulan  ulntulk melndeltelksi ataul melngelndalikan kelgagalan 

(potelnsi kelcellakaan kelrja) yang mulngkin telrjadi. Skala yang digulnakan adalah 1 (instrulmeln 

dapat melmelriksa ataul melndeltelksi kelsalahan). Tingkat deltelksi ataul deltelksi ditelntulkan selcara 

belrtahap dari lelvell 1 hingga lelvell 10. 

METODE PENELITIAN 

Diagram alir dari meltodel pelnellitian yang digulnakan dalam dalam pelnellitian ini dapat 

digambarkan selbagai belrikult: 
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Gambar 1 Diagram alulr Pelnellitian 

HASIL DAN PEMBAHASAN  

Seltellah dilakulkan langkah-langkah pelngolahan data melnggulnakan meltodel Hirarc dan Fmela, 

di pelrolelh  Hasil dari pelnilaian Risiko pada Pos Manulal Finishing telrdapat 11 delngan 

katelgori Risiko Tinggi, seldangan 10 katelgori ulntulk risiko seldang. Dan 10 katelgori risiko 

relndah. 

DAFTAR IDENTIFIKASI ASPEK BAHAYA DAN RISIKO K3  

POS MANUAL FINISHING 

No Tahapan prosels 

produlksi 

Kelgiatan Risiko L C R Risk 

Lelvell 

1 Manulal Air 

Blow 

Pelnggulnaan 

Blowguln 

Mata opelrator 

telrkelna angin 

blow guln. 

 

3 2 6 
Risiko 

Sedang 

Mata opelrator 

telrkelna pasir 

 

3 2 6 
Risiko 

Sedang 

Paparan delbul 
4 2 8 

Risiko 

Tinggi 

Manulal 

handling 

produlk 

 Opelrator 

telrjelpit produlk 
3 2 6 

Risiko 

Sedang 

Opelrator 

telrtimpa produlk 

jatulh 

4 2 8 
Risiko 

Tinggi 

Pelnggulnaan 

gelrinda 

Mata opelrator 

telrkelna gram 
3 2 6 

Risiko 

Sedang 

Paparan delbul 
4 2 8 

Risiko 

Tinggi 
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DAFTAR IDENTIFIKASI ASPEK BAHAYA DAN RISIKO K3  

POS MANUAL FINISHING 

No Tahapan prosels 

produlksi 

Kelgiatan Risiko L C R Risk 

Lelvell 

2 Swing gelrinda Pelnggulnaan 

Swing 

Gelrinda 

 Opelrator 

telrkelna pelcahan 

batul gelrinda 

3 2 6 
Risiko 

Sedang 

Paparan delbul 

dan Opelrator 

telrkelna fan bellt 

4 2 8 
Risiko 

Tinggi 

Pelnggantian 

batul gelrinda 

 Tangan 

opelrator telrjelpit 

covelr Swing 

gelrinda 

3 2 6 
Risiko 

sedang 

Kaki opelrator 

telrtimpa batul 

gelrinda 

 

3 3 9 
Risiko 

Tinggi 

Opelrator telrkelna 

pelntalan kulnci 
2 2 4 

Risiko 

Rendah 

Opelrator telrkelna 

palul 
2 2 4 

Risiko 

Rendah 

3 Manulal 

Finishing 

Pelnggulnaan 

gelrinda 

 Mata opelrator 

telrkelna gram 
3 2 6 

Risiko 

Sedang 

Paparan geltaran 
3 2 6 

Risiko 

Sedang 

Paparan delbul 
4 2 8 

Risiko 

Tinggi 

Paparan 

kelbisingan 
4 2 8 

Risiko 

Tinggi 

Pelnggulnaan 

palul 

 Tangan 

opelrator telrkelna 

palul 

2 2 4 
Risiko 

Rendah 

Telrkelna 

pelntalan bari 
2 2 4 

Risiko 

Rendah 

Pelnggulnaan 

pahat & 

chipping 

Tangan opelrator 

telrjelpit pahat 

dan chipping 

 

3 2 6 
Risiko 

sedang 

Paparan 

kelbisingan 
4 2 8 

Risiko 

Tinggi 

Paparan geltaran 
2 2 4 

Risiko 

Rendah 

Paparan delbul 
4 2 8 

Risiko 

Tinggi 

Coloulr chelck Tangan iritasi 
2 2 4 

Risiko 

Rendah 

Paparan 

kelbaulan 
4 2 8 

Risiko 

Tinggi 

Kelbakaran 

(matelrial 

flammablel 

1 1 1 
Risiko 

Rendah 

Limbah B3 
1 1 1 

Risiko 

Rendah 
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DAFTAR IDENTIFIKASI ASPEK BAHAYA DAN RISIKO K3  

POS MANUAL FINISHING 

No Tahapan prosels 

produlksi 

Kelgiatan Risiko L C R Risk 

Lelvell 

Handling 

produlk 

Tangan opelrator 

telrjelpit produlk 

 

2 2 4 
Risiko 

Rendah 

Tangan opelrator 

telrkilir 

 

2 2 4 
Risiko 

Rendah 

Tangan opelrator 

telrgorels bari 
3 2 6 

Risiko 

sedang 

Opelrator 

telrtimpa produlk 

jatulh 

3 3 9 
Risiko 

Tinggi 

Hasil dari pelnilaian Risiko pada Pos Manulal Finishing telrdapat 11 delngan katelgori 

Risiko Tinggi, seldangan 10 katelgori ulntulk risiko seldang. Dan 10 katelgori risiko relndah. 

Delngan mellakulkan 2 pelngelndalian hirarki Alat Pellindulng Diri (APD) Pelnggulnaan selpatul 

safelty dan sarulng tangan ulntulk melminimalisir tangan telrlulka karelna melsin gelrinda dan 

Relkayasa Elnginelelring Melmodifikasi/pelrancangan alat,melsin dan telmpat kelrja yang lelbih 

aman. 
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Belrdasarkan hasil dari fmela diatas dapat dikeltahuli ulntulk pelrolelhan nilai RPN dari 

seltiap analisis kelgagalan. Ulntulk jelnis risiko kelcellakaan pada Pos Barashi nilai RPN telrtinggi 

selbelsar 180 delngan jelnis idelntifikasi keltika melnggulnakan palul opelrator kulrang fokuls dalam 

mellakulkan kelgiatan yang dapat melngakibatkan opelrator telrkelna palul. Seldangkan ulntulk Pos 

Shotblas nilai RPN telrtinggi selbelsar 150 delngan risiko kelcellakaan Opelrator kulrang fokuls saat 

mellakulkan pelngangkatan Opelrator telrtimpa produlk jatulh, kelmuldian ulntulk Pos Manulal 

Finishing nilai RPN telrtinggi selbelsar 156 delngan risiko kelcellakaan Pelnggulnaan pahat & 
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chipping.Tangan opelrator telrjelpit pahat dan chipping, ulntulk pos Sulnafulki nilai RPN telrtinggi 

selbelsar 196 delngan jelnis risiko kelrja Melmasulkkan produlk kel dalam MC Sulnafulki delngan 

risiko kelcellakaan Opelrator telrjelpit produlk dan Paparan kelbisingan. Seldangkan Pos Handling 

melmiliki nilai RPN selbelsar 140 melmiliki risiko kelcellakaan Pelnggulnaan Hoist yang kulrang 

telpat bisa melngakibatkan block cilindelr telrjatulh, seldangkan Pos Tagelto melmiliki nilai RPN 

telrtinggi selbelsar 150 delngan risiko kelcellakaan Pelnggulnaan Hoist dan Manulal handling yang 

kulrang telpat bisa melngakibatkan block silindelr telrjatulh. Dan Pos Painting  nilai RPN telrtinggi 

selbelsar 140 delngan risiko kelcellakan Handling produlk naik delngan pelnggulnaan hoist 

melngakibatkan Opelrator telrkelna produlk jatulh. 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Didasarkan pada pelmbahasan yang tellah dilaksanakan, maka dipelrolelhkan kelsimpullan 

selbagai belrikult:   

1.Langkah yang dilaksanakan dalam melnganalisis risiko kelcellakaan kelrja pada prosels 

produlksi delngan meltodel HIRARC dan FMElA adalah mellaksanakan analisis potelnsi 

bahaya dan potelnsi risiko yang ada di masing-masing arela pelkelrjaan selrta melnelntulkan 

nilai risiko dari masing-masing potelnsi bahaya yang ada. Didasarkan pada pelnilaian 

risiko yang dilaksanakan dipelrolelhkan 5 potelnsi risiko pada tiap – tiap arela pos di  prosels 

produlksi PT Asian Isulzul Casting Celntelr. Potelnsi bahaya delngan nilai risiko telrtinggi 

ialah potelnsi bahaya pelnggulnaan pelngait Hoist ulntulk melmindahkan cylindelr block yang 

masulk dalam katelgori Elxtrelmel risk. Pada hasil pelnilaian melnggulnakan FMElA pada 

pelngoprasian pelngait hoist melmiliki nilai RPN 210 delngan risiko kelcellakaan telrjatulhnya 

cilindelr block pada pelngait hoist. Sellain itul pelkelrja wajib melmpelrgulnakan hellm dan 

Selbellulm mellakulkan handling dipastikan posisi hoist dan tangan pelkelrja tidak dalam 

kondisi yang bulrulk bisa melngakibatkan lulka ataul celdelra Pelnggulnaan selpatul safelty ulntulk 

para karyawan. Alat Pellindulng Diri (APD). 

2.Pelngelndalian yang dilaksanakan telrhadap risiko dominan pada prosels produlksi 

didasarkan pada meltodel HIRARC ialah delngan melmbulat SOP dan melnelrapkanya kelpada 

sellulrulh pelkelrja, mellaksanakan sosialisasi pelntingnya K3 di telmpat kelrja, melnyeldiakan 

APD ulntulk seltiap arela kelrja dan mellaksanakan brielfing selbellulm pelkelrjaan dimullai gulna 

melningkatkan fokuls para pelkelrja. 
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a). Sosialisasi 

Sosialisasi dilaksanakan pada para pelkelrja dimana belrdampak pada pelngeltahulan pelkelrja 

telntang sulmbelr bahaya, telntang potelnsi bahaya selhingga di harapkan pelkelrja bisa lelbih 

belrhati-hati selhingga bisa melnelkan angka kelcellakaan kelrja. 

b). Pelnambahan Rambul – rambul 

Pelnambahan rambul-rambul pada arela kelrja delngan dampak yang dihasilkan ialah para 

pelkelrja lelbih belrhati-hati dan lelbih awas dalam mellaksanakan pelkelrjaan. 

c). Pelmbulatan SOP  

Pelmbulatan SOP yang dilaksanakan ialah delngan melmbulat keltelntulan belrulpa pelngelcelkan 

kellelngkapan APD pada sellulrulh pelkelrja selbellulm mellaksanakan aktivitas pelkelrjaan gulna 

ulntulk melminimalisir potelnsi bahaya. 

3.Dampak dari pelngelndalian risiko yang dilaksanakan pada PT Asian Isulzul Casting Celntelr 

di bagian prosels finishing. Pelnellitian belrdampak pada tingkat kelsadaran pelkelrja dalam 

pelnggulnaan APD selmakin tinggi dan melmahami rambul rambul di seltiap prosels produlksi 

seltellah mellakulkan ulpaya pelngelndalian belrulpa sosialisasi. 

Belrdasarkan hasil kelsimpullan maka dapat disampaikan sarankan yakni: 

a) Melmbelrikan sosialiasi rultin kelpada seltiap pelkelrja telrkait delngan pelntingnya K3 di 

arela kelrja dan melmbelrikan pellatihan ulntulk melnangani pelrmasalahan potelnsi bahaya 

yang ada di arela kelrja.  

b) Pelnambahan rambul-rambul di seltiap pos produlksi ulntulk melngingatkan agar 

karyawan teltap belrhati-hati dalam melnjalankan pelkelrjaan. 
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